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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaeghhicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania i odbioru
rob6t zwhzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanminwystpujacych przy przebudowie ulic Kilskiego i
Pitsudskiego wSremie na odcinku od skrzgwania z uli@ Grunwaldzlg do skrzgowania z drog wojewddzk, nr 434 (z
wytaczeniem projektowanych rond) - odcinek dtégj®,6 km.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stosaviest jako dokument przetargowy i kontraktowy pz#scaniu i
realizacji rob6t na drogach krajowych i wojewddkic
Zaleca sj wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogadjskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t ag@nych z frezowaniem:
- 3.588,59 M nawierzchni asfaltowych na zimno przgdniej grubéci 3,33 cm (ulica Kiliskiego),
- 1.749,90 rfinawierzchni asfaltowych na zimno pragdniej grubéci 4,0 cm (ulica Pitsudskiego),
- 2.231,00 rfinawierzchni asfaltowych na zimno priagdniej grubéci 1,95 cm (ulica Pitsudskiego),
wraz z wywozem materiatu.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrngyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwiaezchni.

1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotrkany proces skrawania gérnej warstwy nawierzesfaltowej, bez
jej ogrzania, na okétona gtebokas¢.

1.4.3.Pozostale okidenia @ zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjampodanymi w SST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce roboét

Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZAET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotysze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno nasbéna gtebokasé.

Frezarka powinna I8y sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej rowdmd oraz pochylé
poprzecznych i podiinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpireavy czsci jezdni) Inzynier maze dopycic¢
frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezugcego powinna by dobrana zalaie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawachososé
bebna mae by dostosowana do szerckd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaratej jezdni szeroké bebna
skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugzdy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, poday go z jezdni na
srodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych naclgdkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego matediat
recyklingu na gaico w otaczarce, zalecaesirezowanie wspétbige, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotovebima
skrawajicego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadaginzyniera mae by dopuszczone frezowanie przeciwdie,
tzn. takie, w ktérym kierunek obrotoweltna skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangeafki musg, a poza nimi powinny, liyzaopatrzone w systemy
odpylania. Za zgadinzyniera mana dopucic frezarki bez tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robat.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien przedstédwdane

techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiakpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Og6Ine wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert tigk zorganizowany, aby zapewnprae frezarki bez postojow.
Materiat mae by¢ wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M®00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lyfrezowana do gbokaici, szerokéci i pochyléd zgodnych z dokumentacprojektows i
SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinna
by¢ jednorodna, zkona z nieciglych pruzkéw podtwznych lub innych form geometrycznych, gwaramtyph réwnde,
szorstkdc i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hydopuszczony po sfrezowanejeéz jezdni, to wowczas, ze wzglow bezpieczistwa
nalezy spetné nastpujace warunki:

a) nalezy usuny Sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysokodtuznych pionowych krawedzi nie mae przekracza40 mm,

¢) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgimika (cieku) dopuszcza siwiekszy
uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakazenie dnia roboczego powinnydilinowo sciete.

5.3. Uszorstnienie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naeh@iznowych, ktére charakteryaujsic mahk szorstkdécia
spowodowan polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfalta.

Frezarka powinnécia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworac szorstk makrotekstug powierzchni. by skrawajce
na obwodzie &bna frezupcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewniegularn, rzezbe powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wigséci podtuznych i matych kolein lub innych deformacji.zddi
frezowanie obejmie calpowierzchng jezdni i nie lrdzie wbudowana nowa warstweieralna, to frezarka musi épterowana
elektronicznie wzgldem ustalonego poziomu odniesienia, a szexokebna frezujcego nie mge by mniejsza od 1800 mm.

Jeeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko emsci jezdni to frezarka m@ by sterowana mechanicznie, a
wymiar kebna skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci robét i zaakceptowany przezzimiera.

5.5. Frezowanie warstwycieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naly uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wafgm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na ¢bokas¢ projektowan z
doktadndcia + 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowaiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni glebokasé
okreslona w dokumentaciji projektowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robo6t

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. Czstotliwosé¢ oraz zakres pomiar6w kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freanej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardw
1 [ Réwnd¢ podiwna tat, 4-metrova co 20 metréow

2 | Rbwna¢ poprzeczna tat4-metrowy co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokéc frezowania co50m

5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedlug SST

6.2.2.R6wnai¢ nawierzchni

Nierowndci powierzchni po frezowaniu mierzone ga-metrow zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powioyé zgodne z dokumentacprojektows, z tolerancgj + 0,5%.
6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdéci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadea £ 5 cm.
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6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokasci okreslonej w dokumentacii projektowej z doktadwea £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze dokladnéci frezowania nie dotyeaz wyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypadku wymagania powinny byokreslone w SST w dostosowaniu do
potrzeb wynikajcych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@AWymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i wymaganiami ktyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkaé/ wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycece podstawy ptatnéci
Ogolne ustalenia dotysze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnuj
— prace pomiarowe,
— oznakowanie roboét,
— frezowanie,
— transport sfrezowanego materialu,
— przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjiniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééennawierzchni planografem i tat



