SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 05.03.06.

NAWIERZCHNIA Z MIESZANEK MINERALNO-ASFALTOWYCH

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghtécznej (SST) swymagania dotyce wykonania i
odbioru robét zwgzanych z wykonywaniem warstwy wyréwnawczej nawibricz mieszanki mineralno-
emulsyjnej.
Budowa parkingu wraz z droga dojazdowa przy zbiegu ulic Powsta@cow WIkp, Gostyhskiej i
Kot ataja w Sremie

1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi okhaujaca podstaw opracowania szczegOtowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowane] jako do&ot przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach krajowych i wojewddikic

Zaleca st wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na droga@gjskich i gminnych.

1.3. Zakres robé6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t z@anych z zastosowaniem
mieszanek mineralno-emulsyjnych.

- warstwascieralna grubgci 4 cm

Mieszanki mineralno-emulsyjne mpgpy¢ stosowane dla drég o ohgeniu ruchem od bardzo lekkiego do
sredniego. Mieszanki mineralno-emulsyjne przeznaezmo wykonywania:

- warstwscieralnych nawierzchni,

- warstw wazacych nawierzchni,

- lokalnych profilowa nawierzchni (tuki, nieprawidtowe przekroje poprzee),

- lokalnych remontéw nawierzchni polegeych na wbudowaniu nowej warstwy bitumicznej o pein
grubcci (odtworzenie konstrukcji po przekopach przez ieazchng lub wymiana niewielkich
konstrukcji nawierzchni).

- podbudow

- oczyszczenia i skropienia podbudowy

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kationowa emulsja asfaltowa - lepiszcze bitumicengostaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie, otrzymane przez mechaniczne wymieszanatasf wod, przy jednoczesnym zastosowaniu
emulgatora kationowego.

1.4.2. Emulsja asfaltowa wolnorozpadowa - emulsja o taklmenym czasie rozpadu, by ulove byto
catkowite otoczenie mieszanki mineralnej, nadagjeijabialndci na czas transportu i wbudowania.

1.4.3. Emulsja asfaltowa szybkorozpadowa - emulsja chargktipca s¢ krotkim czasem rozpadu po
zetknkciu sk z kruszywem.



1.4.4. Mieszanka mineralna - mieszanka wypelniacza kangigarz kruszywem tamanym granulowanym,
zestawiona w odpowiednich proporcjach.

1.4.5. Mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka mineradt@czona odpowiedsiiloscia emuls;ji
asfaltowej wolonorozpadowej, wytwarzana i wbudowgavaa zimno.

1.4.6.Asfalt rezydualny - asfalt pozostaty w mieszanceqapadzie emulsji.

1.4.7. Emulgator - substancja powierzchniowo czynna ulgitwda tworzenie si emulsji i nadajca jej
wymagan trwatcs¢.

1.4.8.Domieszka uptynniara - domieszka lekkich frakcji uzyskanych w wynikestylacji ropy naftowe;j.

1.4.9. Domieszka fluksujca - domieszka frakcji olejowych uzyskanych w wyniklestylacji wgla
kamiennego.

1.4.10.Pozostate oki&enia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawoigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbfkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogollne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, paday OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Do wytwarzania emulsji asfaltowej wolnorozpadowgijzeznaczonej do produkcji mieszanek mineralno-
emulsyjnych, natey stosowa asfalt D 100 odpowiadgjy wymaganiom normy PN-C-96170 [11].
Do wytwarzania emulsji do warstwégieralnej naley uzywa¢ asfaltu D 100 bez domieszek uptyna@jch
lub fluksujacych.
Do wytwarzania emulsji do warstwy avhcej mana wywaé asfaltu D 100 bez domieszek lub z
domieszkami uptynniagymi albo fluksugcymi.
Dopuszczalna zawag®domieszek:
- domieszki uptynniajce do 3% masy asfaltu,
- domieszki fluksujce od 1 do 1,5% masy asfaltu.

2.3. Emulsja asfaltowa
2.3.1.Wymagania dla emulsji

Do produkciji mieszanek mineralno-emulsyjnych wgigjgszych OST stosuje eskationowe emulsje
wolnorozpadowe.

Emulsje powinny spetnéawymagania zawarte w WT.EmA-94 [19] dla drogowsefi&aowe] emulsji
asfaltowej klasy K 3 z szeregiem obosfroeaz dodatkowych wymogéw.

Wymagania dla emulsji zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kationowych emulsji woltmpadowych

Lp. Wiasciwosci Wymaga_ma . Badania
Przeznaczenie emuls|i
warstwa | warstwa wedtug
scieralna | wiazaca
1 | Zawartd¢ asfaltu, % m/m 60+2 65+2 WT.EmA-94
2 | Lepkai¢ wg Engleraw 20C,°E | od4do 7| od1ldq WT.EmA-94
13 [19]




3 | Jednorodni, pozostaté¢ na <0,15 <0,15 WT.EmA-94

sicie 0,063 mm, % masy [19]
4 | Sedymentacja po 5 dniachwtm <4 <4 WT.EmA-94
[19]
5 | Trwalas¢ podczas
magazynowania, pozostakona| <0,5 <0,5 WT.EmA-94
sicie 0,063 mm po 4 [19]

tygodniach, % m/m
6 |Wskanik rozpadu na @tzce

kwarcowej w g/100 g
wartas¢ wymagana > 150 > 100 WT.EmA-94
wartas¢ optymalna od 180 do| od 120 do [19]
200 150
7 | Przyczepn& do kruszywa w % >70 >70 WT.EmA-94
[19]
8 | Odporné¢ na wstrasy, h 2 2 WT.EmA-94
[19]

2.3.2.Magazynowanie emulsji

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych (cysterny, autoeggtebeczki itp.)
lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalelamnod dna. Nie nalgy stosowa zbiornika typu
walczaka, leacego, ze wzgdu na tworzenie sina duej powierzchni ,kaucha” asfaltowego,
zatykapcego péniej przewody.

Przy magazynowaniu emulsji najeprzestrzegaponizszych zasad:

- nie naley nalewa& emulsji do pojemnikéw i zbiornikbw zanieczyszczohysypkimi materiatami
mineralnymi,

- pojemniki i zbiorniki powinny by czyste, bez resztek innych lepiszcz (w tym emulsib
materiatow. Przed pierwszynryciem naley zbiornik przeczyci¢ pam, a nasfpnie roztworem
kwasu solnego o &teniu nie przekraczagym 0,001%,

- nie naley nalew& do jednego pojemnika lub zbiornika, emulsjinégo rodzaju lub o émym
sktadzie, a take wytworzonych przy zastosowaniwngch emulgatorow,

- nie naley nalew& emulsji do zbiornika wierzchem ze znacznej wysokogdyz emulsja
uderzagc o dno zbiornika lub w powierzclnznajduacej sk w nim emulsji ulegnie rozpadowi,

- Czas magazynowania emulsji nie powinien przekraaz@esu 3 miegcy od momentu jej
wyprodukowania,

- temperatura przechowywanej emulsji nie powinnayiggt nizsza n 3° C.

2.4. Wypehniacz

Do wytwarzania mieszanek mineralno-emulsyjnych inane nalegy stosowa wypetniacz podstawowy wg
PN-S-96504 [13].
Wymagania dla wypetniacza zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla wypetniacza

Lp. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
1 | Zawart@¢ ziarn mniejszych od:
- 0,180 mm, % m/m 100
- 0,150 mm, % m/m > 95 PN-S-96504 [13]
- 0,075 mm, % m/m >80
2 | Wilgotnas¢, % m/m, nie wiksza nk: 3 PN-S-96504 [13]
3 | Powierzchnia wiziwa, cni/g od 2500 do | PN-B-04300 [1]
4500




Magazynowanie wypetniacza powinno odbyvei& zgodnie z normqpPN-S-96504 [13].
2.5. Kruszywo

Do produkcji mieszanek mineralno-emulsyjnych stesij nastpujace kruszywa:
- piasek tamany,
- kruszywo drobne garnulowane,
- gans,
- niesortowane kruszywo granulowane.
2.5.1.Piasek tamany

Do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjnej nglestosowda piasek tamany, odpowiadaly
wymaganiom zawartym w PN-B-11112 [10].
Wymagania dla piasku tamanego zestawiono w taldlicy

Tablica 3. Wymagania dla piasku tamanego

Lp. Wiasciwosci Wymagania] Badania wedtug
r H 0,
1 |Zawartde _zan_le(_:.z_yszcie obcych, % 01 PN-B-06714-12 [3]
m/m, nie wecej niz:
2 | Wskanik piaskowy, nie wikszy ni: 65 BN-64/8931-01 [16]
3 | Zawartd¢ zanieczyszcze

organicznych. Barwa cieczy nadwzorcowa | PN-B-06714-26 [8]
kruszywem nie ciemniejszanmi

- . — o
Zawartg¢ nadziama powsej 2 mm, % ;g PN-B-06714-15 [2]
m/m, nie wecej niz:

2.5.2.Kruszywo drobne granulowane

Do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjnej rglestosowd kruszywo drobne granulowane,
odpowiadajce wymaganiom PN-B-11112 [10].
Wymagania dla kruszywa drobnego granulowanego wéasta w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla kruszywa drobnego granafwego

Lp. Wiasciwosci Wymagania] Badania wedtug
r H 0
1 |Zawartdc _zan_le(_:.z_yszcie obcych, % 01 PN-B-06714-12 [3]
m/m, nie wecej niz:
2 | Wska&nik piaskowy, nie mniejszy #i 65 BN-64/8931-01 [16]
3 | Zawartd¢ zanieczyszcze

organicznych. Barwa cieczy nadwzorcowa | PN-B-06714-26 [8]

kruszywem nie ciemniejszami
r H 0,

Zr_:twartcﬁ_g_ nadziarna, % m/m, nfe g PN-B-06714-15 [2]

wigcej niz:

2.5.3.Grys

Grysy stosowane do produkcji mieszanek mineralnolgyinych na zimno powinny odpowiatla
wymaganiom normy PN-B-11112 [10] dla klasy |, dat.

Do mieszanek na warstwy a¥hce nawierzchni dopuszcza gruszywo klasy I, gat. 1.

Wymagania dla grysow w zadeosci od klas i gatunkow zestawiono w tablicach 5i 6

Tablica 5. Wymagania dla grysow w zaiesci od klasy
Wymagania

| Lp. | Wiasciwosci Badania



klasa || klasa | wedlug

1 |Scieralng¢ w bebnie kulowym - pd
petnej liczbie obrotow, % ubytku
masy, nie wgcej niz: 25 35 | PN-B-06714-42 [9]
- po 1/5 peingj liczby obrotéw,

ubytku masy w stosunku do

ubytku masy po petnej liczbje

obrotow, nie wgcej niz: 25 30
2 | Nasihkliwos¢é w stosunku do suchg
masy kruszywa, %, nie wgdej niz:
frakcja od 4 do 6,3 mm 15 2,0
frakcja powyej 6,3 mm 1,2 2,0
3 |Qdpomac na dzialanie mrozu, %6 5o | 40 | PN-B-06714-20 [7]

ubytku masy, nie wicej niz:
4 | Odporné¢ na dziatanie mrozu wlg

o

—_—

PN-B-06714-18 [5]

zmodyfikowanej metody 10 30 | PN-B-06714-19 [6]
bezpdredniej, % ubytku masy, nje
wiecej niz:

Tablica 6. Wymagania dla grysu w zalesci od gatunku

Wymagani
a gat. 1

Lp. Wiasciwosci Badania wedtug

1 | Skfad ziarnowy

- zawart@¢ ziarn mniejszych ui 0,075
odsianych na mokro dla frakcji, % m/m
w grysie powyej 6,3 mm 15
w grysie od 2 do 6,3 mm 2,0

- zawart@¢ frakcji podstawowej dla
frakcji, % m/m, nie mniej i
w grysie powyej 6,3 mm 85 PN-B-06714-15 [2]
w grysie od 2 do 6,3 mm 80

- zawart@¢ podziarna dla frakcji, %
m/m, nie wecej niz:

w grysie powyej 6,3 mm 10

w grysie od 2 do 6,3 mm 15
- zawartg¢ nadziarna, % m/m, nije

wigcej niz: 8

ZawartG¢ zanieczyszczeobcych, % m/m, 0,1
nie wigcej niz:
Zawarta¢ ziarn nieforemnych, % m/m, nje 25
wigcej niz:

4 | Zawartd¢ zanieczyszcze organicznych
Barwa cieczy nad kruszywem niazorcowa| PN-B-06714-26 [8]
ciemniejsza ri:

PN-B-06714-12 [3]

PN-B-06714-16 [4]

2.5.4.Niesortowane kruszywo granulowane

Jest rzecz pazadary aby frakcje wypetniaczowe pochodzity z tej sankajg co szkielet mineralny. W
zwiazku z tym dopuszczagsstosowanie do mieszanek na warsfaieralra niesortowanego kruszywa
granulowanego od 0 do 10 mm uzupetnionego ewenwaldodatek potrzebnych frakcji.
Niesortowane kruszywo granulowane od O do 10 mmimpoov spetnia wymagania gatunkowe
zestawione w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagania dla niesortowanego kruszyvaagowanego

Lp. Wihasciwosci Wymagani Badania wedtug
a




1 | Zawart@¢ zanieczyszcze obcych, %
masy, nie wgcej niz:
2 | Wska&nik piaskowy nie mniejszy #i 65 BN-64/8931-01
[16]

0,1 PN-B-06714-12 [3

3 | Zawartd¢ zanieczyszcze organicznych
Barwa cieczy nad kruszywem niazorcowa| PN-B-06714-26 [8]
ciemniejsza i
4 | Zawartd¢ nadziarna, nie wcej niz, % 5 PN-B-06714-15 [2]

Frakcje powye] 2 mm niesortowanego kruszywa granulowanego powispetnidé wymagania
klasowe jak dla grysow w p. 2.5.3, tablica 5.

2.5.5.Sktadowanie kruszywa

Warunki sktadowania kruszywa oraz lokalizacja sktarska powinny by uzgodnione z liynierem
przed rozpocxiem dostawy kruszywa. Na sktadowiskach powinny¢ hwyyznaczone drogi o
parametrach zapewnigych swobodny przejazd tadowarek §rodkéw transportu. Podie
sktadowiska musi kyutwardzone, rowne i dobrze odwodnione, aby nieugitip do zanieczyszczenia
kruszywa w trakcie sktadowania. Poszczegodlne kwazyaley sktadowa oddzielnie, w zasiekach,
odpowiednio wysokich i szczelnych, unieffiwiajacych mieszanie gisasiednich pryzm materiatu.
Kruszywa przeznaczone do produkcji mieszanki mineramulsyjnej musz by¢ zabezpieczone
przed opadami za pomo@landek lub zadasze a skiadowiska kruszywa tak zorganizowane, aby
kruszywo utrzymywato ok&tona wilgotnasé.

Mieszanka kruszywa od 2 do 14 mm powinna po skomywaniu charakteryzowasic sredng
wilgotnoscia 1,3+ 0,4%.

2.6. Krawezniki

Krawezniki stosowane do obramowania nawierzchni z mieszamineralno-emulsyjnych powinny
odpowiadé wymaganiom zawartym w BN-66/6775-01 [14] i BN-8D76-03/04 [15].

2.7. Mieszanka mineralno-emulsyjna

2.7.1.Uziarnienie mieszanki mineralnej dla warstseyeralnej

Dla warstwyscieralnej uziarnienie od 0 do 10 mm charakteryzeijsg krzywa typu chgtego, podano

w tablicy 9.
Tablica 9. Rzdne granicznych krzywych uziarnienia mieszanki maireej od 0 do 10 mm na warsfw
scieralm
Przechodzi przez sito # mm %
12,8 100
10 od 95 do 100
6,3 od 65 do 55
2 od 30 do 45
0,075 od 6do 9

Jako rozwazanie optymalne wskazane jest przyjmowezywa o rzdnych podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Rzdne optymalnej krzywej uziarnienia mieszanki mit@gana warstw scieralr

Przechodzi przez sito # mm %
10 100
6,3 60
2 40

Optymalna zawartg frakcji wypetniaczowej, potej 0,075 mm wynosi od 7 do 8%.



Powyzsze dane o optymalnym uziarnieniu mieszanki wyailzayvielu lat déwiadczeé - Bulletin de
Liaison nr 136 [21].

2.7.2.Wymagania dla mieszanki mineralno-emulsyjnej nastvar scieralm

Mieszanka mineralno-emulsyjna na warstgieralra powinna spetianastpujace wymagania:

a) Zawarté¢ lepiszcza
Wartcsci graniczne dla asfaltu wprowadzonego poprzez simud 4,9 do 6,4%
Wartcsci optymalne dla asfaltu wprowadzonego poprzez sguwd 5,5 do 6,0%

b) Zawartd¢ wody
Zawartg¢ wody ma istotny wplyw na urabialf® mieszanki w momencie przygotowywania
mieszanki mineralno-emulsyjnej oraz w trakcie gktadania i zagszczania.
Przy zbyt niskiej zawartai wody, emulsja nie pokryje wszystkich ziarn krsa.
Przy produkcji tego typu mieszanki, woda pochodyiaaznie ze stosowanej 65% emulsji oraz z
kruszywa, ktore musi charakteryzaoisie sredni wilgotnascia wymagam w p. 2.5.5.
Zawarté¢ wody w mieszance o uziarnieniu typagiego mae sk waha w granicach: od 6,5 do
9%.
Za wartg¢ optymalm przyjmuje s¢ zawarté¢ wody od 6 do 7%.
Dodatek wody, poza wadz emulsji i kruszywa, wynosi w praktyce od 2 do.3%

¢) Zawartd¢ wolnych przestrzeni od 8 do 15%

d) Cechy mechaniczne mieszanki mineralno-emulsyjnej
Mieszanka mineralno-emulsyjna o uziarnieniu typuglgigo powinna charakteryzowasie
nastpujacymi cechami mechanicznymi oznaczonymi wg zmodyfitnej metody Durieza,
podanej w opracowaniu pt. - ,Metoda pgeiwania LCPC w Pagy” [22]:
- wytrzymalai¢ nasciskanie proste (| probek nienasyconych wadavieksza ni 4,5 MPa,
- stosunek wytrzymakei nasciskanie proste (I/B prébek nasyconych wadlo nienasyconych

woda wiekszy niz 0,69,
- zagszczenie (c) wiksze nk 90% (stosunek ggtasci pozornej do max gptasci pozornej
prébki).

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni z mieszanek mineralno-eaisyjnych

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z mieszanek mineraimodsyjnych wytwarzanych i
wbudowywanych na zimno powinien wykazsie maozliwoscia korzystania z nagpujacego sprgtu:

a) mieszarek o pracyatgjtej na zimno
Mieszarka o pracy ggtej na zimno skltada si:
- dozatora wielokomorowego doagggo sktadniki wagowo,
- przendhika t&amowego podajcego mieszarkmineralra bezpdrednio do poziomego wlotuebna
mieszalnika,
- mieszalnika.
Praca zestawu powinnadyautomatyzowana i sterowana za pognodpowiedniego programu.

b) mieszarek o pracy cyklicznej na zimno (betorkpre
Produkcja mieszanki mineralno-emulsyjnej w betd@ah jest rozwizaniem zagpczym, ze wzgidu
na stosunkowo nigkwydajna¢ tego typu urzdzea z uwagi na mieszanie cykliczne.
Do produkcji dopuszczaesbetoniarki z wymuszonym systemem mieszania, rgggvbiezne.
Betoniarka musi by przystosowana do produkcji mieszanek mineralnolgyinych poprzez
dobudowanie automatycznego systemu podawania émulsj
Dopuszcza si wylacznie betoniarki pracage w systemie automatycznego dozowania wszystkich
sktadnikow.

¢) mieszarek o pracy cyklicznej na cieplo - otakzar
Do produkcji mieszanek mineralno-emulsyjnych dopmaz s¢ otaczarki o pracy cyklicznej
odpowiednio dostosowane do tego celu.



Otaczarka musi liy wyposaona w wagowy system dozowania oraz dodatkowe doguipenie
lepiszcza w postaci emulsji beZpednio do mieszalnika. Ponadto w przypadku produkégszanek
mineralno-emulsyjnych na warsgwécieraly najczsciej konieczne jest podanie dodatkowejsdio
wody do mieszalnika, co wymaga zamontowania systdozowania wody.
Systemy dozowania emulsji oraz wody muskyé bezpdrednio zintegrowane z automatyk
dozowania pozostatych skladnikow. System dozowaeiaulsji musi by wyposaony w
zautomatyzowany przeptywomierz lub inne agtzenie dozujce wagowo lub olgjosciowo,
gwarantujce odpowiedni doktadnd¢é dozowania. System dozowania wody musi bsyposaony w
zautomatyzowany przeptywomierz.
Otaczarka mze pracowa wytacznie w cyklu automatycznym. Zaleca,saby wytwdrnia posiadata
zasobnik do czasowego przechowywania gotowej migszaineralno-emulsyjnej, co pozwala na
zapewnienie agtosci produkcji i ekonomiczne wykorzystanieodkow transportowych. Zgromadzona
porcja mieszanki nie powinna przekractadowndci jednego samochodu.
d) uktadarek
Do ukladania warstw o stalej grutmdb w przekroju poprzecznym nale stosowa mechaniczne
ukladarki, wyposzone w automatyczne sterowanie i plywibracyjm o regulowanej sile
wymuszajcej.
e) réwniarek
Dopuszcza si uzycie rowniarek do wykonania warstw wyréwnawczych liazacych na drogach o
ruchu lekkim i bardzo lekkim.
f) walcow ogumionych
Nalezy stosowé samobiene walce ogumione, o gltadkim ogumieniu i masie ®did 16 Mg.
g) walcéw gtadkich stalowych bez wibracji
h) walcow gtadkich stalowych z wibracj
Najbardziej dostosowanea sdwuwalowe samojezdne stalowe walce gladkie, z awibr o
nastpujacej charakterystyce:
stosunek M/L  okoto 35 kg/cm
gdzie:
M - pozorna masa wibraga,
L - dlugas¢ pobocznicy stalowego watu.
Walec powinien b§ dostosowany do wibrowania zduczestotliwoscia i malk amplitud.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaugjaine” pkt 4.
4.2. Transport emulsji

Kationowa emulsg wolnorozpadow mazna transportow@w cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkierze ich sciany nie kda wchodzé w reakcg z komponentami emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu.

Nie naley uzywaé do transportu emulsji opakowaz metali lekkich, gdy moze zagé reakcja z
wydzielaniem wodoru, co stwarza zaggoie wybuchem. Zastrzenie to nie dotyczy emulsji
wyprodukowanych przy ayciu emulgatorow bezkwasowych, tj. takich, ktérystosowanie nie wymaga
kwasow.

W przypadku transportu emulsji na odlegtavicksz niz 250 km, fakt ten nakly uzgodné z Inzynierem
oraz producentem.

Przy transporcie emulsji nalgprzestrzegazasad jak przy magazynowaniu, a ponadto:

a) cysterny samochodowe i wszelkiego rodzaju pojemuikinsportowe powinny gy podzielone
przegrodami dzigtymi je na komory o pojemsoi nie przekraczagej 1 fh Kazda
przegroda powinna miew srodkowej czsci przy dnie, wykroje umidiwiajace przeptyw emuls;ji
miedzy komorami. Podziat na komory przegrodami zalexza sciany pojemnika przed
gwattownymi uderzeniami fal emulsji, co o spowodowa jej rozpad w czasie transportu i
zmniejsza stateczadsrodka transportowego,



b) do kadej transportowanej partii emulsji powinien ¢bylolaczony atest $wiadectwo jakeéci)
zawierajcy dat produkcji i parametry lepiszcza wymienione w tapli,

¢) w przypadku transportu emulsji w pojemnikach faanyeh, na kadym z nich powinna kiytrwale
zamocowana etykieta zawiezef nazw lub znak handlowy producenta, kagmulsji, mas
(objetos¢) oraz informagi 0 koniecznéci zabezpieczenia przed mrozem.

4.3. Transport wypetniacza

Transport wypetniacza nie odbywa sie:
- W cysternach przystosowanych do przewozu materiakypkich, posiadagych maliwos¢
roztadunku pneumatycznego,
- dowolnymi s$rodkami transportu w przypadku gdy wypelniacz jesbrkowany w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.4. Transport kruszywa

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegagih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiafagartymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.5. Transport mieszanki mineralno-emulsyjne;j

Transport mieszanki mineralno-emulsyjnejamsk odbywa samochodem samowytadowczym. Nie stawia
sie ograniczé co do odlegtéci transportu mieszanki w danym dniu roboczym. @ggs transportu wynosi
ponad 0,5 h podczas stonecznej pogody lub gdyeistniyzyko przelotnych opaddw, wtedy skrzynie
samochodow z mieszamlpowinny by przykryte plandek aby zapobiec nadmiernemu odparowaniu wody
lub odmyciu ziarn kruszywa.

Nie nalery stosowa do transportu mieszanki mineralno-emulsyjnej sdarodéw z podgrzewanskrzyni
tadunkova.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0®,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robo6t

Mieszank mineralno-emulsyjn mazna uktadéd w temperaturze otoczenia powey +5 C. Nie dopuszcza
sie uktadania podczas opadow atmosferycznych. Temyarak chgu doby powinna utrzymywasie

powyzej @ C.
5.3. Przygotowanie podiga

Podiae (podbudowa, warstwa wyréwnawcza lubazgta, stara nawierzchnia) powinno ¢bgokladnie
oczyszczone ze wszelkiego rodzaju zanieczysz@masek, kurz, rozlane paliwo itp.) oraz zagrurdoe.
Gruntowanie podka mae by wykonane w postaci natrysku kationpwemulsy asfaltova
szybkorozpadoww ilosci okoto 0,6 kg/m.

Do usuwania zanieczyszdzaalezy uzywaé szczotki mechaniczne igzne oraz spet pneumatyczny
(dmuchawy, ssawy itp.).

Brzegi kraweznikdw oraz urzdzen instalacyjnych jak wiazy, wpusty itp. powinny bprzed roziéeniem
mieszanki mineralno-emulsyjnej posmarowane emualsfaltovs.

5.4. Sktad mieszanki mineralno-emulsyjnej

Projektowanie mieszanki mineralno-emulsyjnej polega
- doborze sktadu mieszanki mineralnej spehtiaj wymagania pkt 2.7.1 lub 2.7.2,
- doborze ildci lepiszcza,
- doborze ildci wody.
Ostateczny skfad mieszanki mineralno-emulsyjnejipi@m by wybrany po zbadaniu:
- gestaici pozornej,
- cech mechanicznych wg Durieza lub Marshalla,
- zawartdci wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-enjotgy
- urabialndci i stopnia otoczenia ziaren.



5.5. Wytwarzanie mieszanki mineralno-emulsyjnej
5.5.1.Produkcja mieszanek w mieszarce o praagtej

Zespo6t mieszapy musi by wyposaony w uktad opéniajacy rozpoczcie dozowania wody i emulsji.
Pocatek dozowania wody winien nagi¢ w momencie podania mieszanki mineralnej dcgtwaa
mieszalnika. Poceitek dozowania emulsji winien napi¢ po czsciowym wypetnieniu mieszalnika.
Ewentualny dodatek wody do mieszanki mineralnej ip@m zosta podany w formie natrysku
bezpdrednio za wlotem. Podanie emulsji powinno mpitw 1/3 do 1/2 diugéei bebna mieszarki,
liczac od wlotu kruszywa.
Kruszywa i wypetniacz powinny lBydozowane wagowo. Woda oraz emulsja mbgé dozowane
objetosciowo.
Dozowanie poszczegdélnych sktadnikéw powinno odlysiaz nas¢pujaca doktadndcia:

- kruszywo + 2,5% w stosunku do wyprodukowanej mieszanki w ¢stite czasu,

- wypetniacz £ 1,0% w stosunku do wyprodukowanej mieszanki w ¢stite czasu,

- emulsja £ 0,3% bezwzgldnej zawartéci emulsiji.
W trakcie produkcji mieszanki mineralno-emulsyjmpe¢dkos¢ obrotowa watu topatek mieszaajych
winna wynost okoto 85 obrotéw na mingt Konieczne jest, aby bezfyednio przed wylotem z
mieszalnika umieszczone byly topatki hanug szybkie przemieszczanie shieszanki kruszywa z
woda i emulsp.

5.5.2.Produkcja mieszanek w betoniarce

Produkcja mieszanek w betoniarkach o pojesonanieszalnika porej 1000 dm maze by
prowadzona wyicznie w przypadku malego zapotrzebowania na miégzamneralno-emulsyjgn
Dotyczy to:
- profilowania,
- odtwarzania warstw bitumicznych po przekopach,
- remontéw nawierzchni,
- ukfadania warstw na krotkich odcinkach.

Dozowanie sktadnikow powinno odbywaie w nastpujacej kolejnaci:
- kruszywo,
- wypetniacz,
- woda,
- emulsja.
Wszystkie sktadniki dozuje sido mieszalnika dédacego w ruchu. Doktadré dozowania jak w p.
5.5.1.
Czas mieszania winien zoétdobrany déwiadczalnie. Czas ten musi byvystarczajco diugi, by
zapewnt jednorodné¢ mieszanki mineralno-emulsyjnej (niewysbwanie grudek oraz catkowite
otoczenie ziarn kruszywa emusj Zbyt diugi czas mieszania e prowadzi do wtérnego
odstaniania si powierzchni ziarn grubego kruszywa.

5.5.3.Produkcja mieszanek w otaczarce

Dozowanie sktadnikow powinno odbywaie w nastpujacej kolejnaci:

- kruszywo,

- wypetniacz,

- woda,

- emulsja.
Doktadna¢ dozowania jak w p. 5.5.1.
Czas mieszania sktadnikow ustalee sicswiadczalnie. Musi by on wystarczajco dlugi, by
zapewniona zostata jednorodtianieszanki mineralno-emulsyjnej (c&opowierzchni ziarn pokryta
emulsp, bez zbrylé i grud) jednoczénie wystarczajco krotki, by nie doprowad&ido objawow
przedwczesnego rozpadu emulsji i segregacji midgszan

5.5.4.Zar6b probny

Wykonawca, przed przygtieniem do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjiesit zobowizany do
wykonania w obecriei Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdzatep¢ laboratoryjn.
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Przed przysipieniem do zarobu prébnego w otaczarce, ayakeykona zaréb prébny w laboratorium
polowym, mieszajc pobrane bezpgecednio na placu sktadniki w odpowiednich proporbjac
przeprowadzac ocer wizualm. W przypadku pozytywnych rezultatow nale przystpi¢ do
wiasciwego zarobu prébnego.

Z wykonanego zarobu nale pobra co najmniej dwie prébki laboratoryjne o wadze migiejszej nk
500 g kada i okréli¢ ich sktad oraz przeprowadzanaliz wynikéw, zgodnie z p. 6.3.2.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-emulsyjnej w naierzchnie
5.6.1.Uktadanie mieszanki mineralno-emulsyjnej przy poynoktadarki mechanicznej

Jest to zalecany sposéb uktadania mieszanek nmireeeahulsyjnych z uwagi na jednokrataperacg
przemieszania, co powoduje stosunkowo nieznaczy st kohezji.

Mieszank nalezy wbudowywd przy whczonej wibracji stotu, ktéry powinien bylekko podgrzany
dla zapewnienia fatwego przesuwu ukfadanej miegszank

Nalezy do minimum zmniejszykat nachylenia stotu, by unilgd sfalowa uktadanej warstwy.
Réwna¢ ukltadanej warstwy dulzie w duym stopniu zalgata od chwilowej kohezji mieszanki
mineralno-emulsyjnej. Kohezja ta jestsd@mienna i zalgy od stopnia rozpadu emulsji, chwilowej
wilgotnosci mieszanki oraz zawara frakcji wypetniaczowej i lepiszcza.

Generalnie, z uwagi na mniejsze wahania kohezjisZe rowna¢ uzyskuje si w przypadku
rozkltadania mieszanek mineralno-emulsyjnych o nigriu niecigtym.

Uktadarka powinna automatycznie dopasows sia do zalaonej niwelety lub istnieicego podiaa.

5.6.2.Uktadanie mieszanki mineralno-emulsyjnej przy poynavniarki

Uktadanie mieszanki przy pomocy rowniarki zalecajedynie przy profilowaniu, gdywielokrotne
przemieszczanie mieszanki powoduje wzrost koheggiz otrudnéci w roztazeniu i uzyskaniu
odpowiedniej réwngci.

5.6.3.Zag:szczanie mieszanki mineralno-emulsyjnej o uziainiemglym

Zageszczanie mieszanki nalerozpoca¢ natychmiast po jej rozéeniu. Wsgpne zagszczanie nale
uzysk& przy pomocy walca ogumionego o parametrach wymatdmw p. 3.2, poruszaego st z
predkoscia okoto 3 km/h.
Walec ogumiony, w przypadku tego typu mieszanekt gosunkowo nieefektywny i pozostawia
wyrazne slady opon mogce mi&€ wptyw na kacowa rownas¢ nawierzchni.
Wiasciwe zagszczenie i wyrOwnanie uzyskujeecsprzy pomocy gtadkiego walca wibracyjnego o
parametrach jak w p. 3.2. Walec ten powinien patisie z predkoscia od 1 do 2 km/h.
Nalezy stosowad nastpujace parametry wibracji:

- czestotliwosé od 30 do 40 Hz,

- amplituct okoto 1 mm.
Jezeli stwierdzi st pekanie lub przesuwanie mieszanki w trakcie egagzania walcem gtadkim,
nalezy te czynna¢ przerwa i przystpic¢ do niej péniej, az mieszanka w wyniku odparowania wody i
cze$ciowego rozpadu emulsji zakszy swoj kohezg.
W przypadku klejenia simieszanki do két i watéw walcow, nale je delikatnie spryskaemulsp
wodno-olejov.
Wiasciwy rozpad emulsji powinien nagti¢ w wyniku intensywnego watowania.
Po zagszczeniu, nawierzchnie z mieszanek o uziarnienipu tychgltego, charakteryzaj sie
niejednorodnym wygagldem powierzchni. W krétkim czasie po oddaniu dohtugowierzchnia
nawierzchni ulega ujednoliceniu.
Bezparednio po zagszczeniu nawierzchnia me zostd oddana do ruchu. Minimalna grugo
warstwy wynosi 3 cm.

5.6.4.Zagszczenie mieszanki mineralno-emulsyjnej o uziaini@mecihgtym

Zageszczenie tego typu mieszanki natrafia nazedurudndci z uwagi na nisk kohezg. Do
zag:szczania mieszanki nale uzy¢é wytacznie gtadkich walcéw stalowych bez wibracji,
poruszaicych st z predkoscia od 1 do 2 km/h. Minimalna grubowarstwy wynosi 4 cm.

Pozostate uwagi jak w p. 5.6.3.
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5.6.5.0dcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczétowykonania odcinka prébnego, to co najmniej na Bpdrped
rozpoczciem rob6t Wykonawca powinien wykohadcinek prébny, w celu:
- stwierdzenia, czy spez budowlany do produkcji mieszanki mineralno-emjnsy oraz jej
wbudowania jest wkziwy,
- okreslenia grubéci wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej komiej do uzyskania
wymaganej grubiei warstwy nawierzchni,
- okreslenia czasu mieszania sktadnikow mineralnych z ejmuasfaltova, koniecznego do
uzyskania jednorodioi mieszanki mineralno-emulsyjne;j.
Do takiej proby Wykonawca powinierzyt materiatdw oraz speru takich, jakie bda stosowane do
wykonania nawierzchni.
Dlugos¢ odcinka probnego powinna wynésco najmniej 50 m. Odcinek prébny powinienc¢by
zlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.
Wykonawca mee przysipi¢ do wykonania nawierzchni po zaakceptowaniu odcipdonego przez
Inzyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Og0dlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8lpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robo6t Wykonawca powinien wykénaadania emulsji, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania mieszanki mineralnakasfej i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi

do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowavszystkie whaciwosci okreslone w pkt 2.3, 2.4, 2.5.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres badad pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow przy wykonywaniu nawierzchni z mieszamkneralno-
emulsyjnej podano w tablicy 11.

Tablica 11. Cegstotliwos¢ oraz zakres badlai pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni
Z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Czestotliwosé¢ badah.
Lp. Wyszczegblnienie bada Minimalna liczba bada
na dziennej dziatce roboczej

1 | Skfad mieszanki mineralnpt probka na 300 Mg produkgji
emulsyjnej

2 | Badanie wisCiwosCi emulsji| dla kazdej cysterny
asfaltowej

3 | Badanie wisciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

4 | Badanie wiéciwosci kruszywa
a) piasek tamany, kruszywo drobpe

granulowane, niesortowane
kruszywo granulowane 1 na 200 Mg
b) grys 1 na 500 Mg
5 | Grubg¢ warstwy 1 na 200 fn

6 | Stabilnd¢ i odksztalcenie mieszan

X S ki na 1000 Mg
mineralno-emulsyjnej

6.3.2.Sktad mieszanki mineralno-emulsyjnej
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Prébki mieszanki przed wykonaniem ekstrakcji mplewysuszy. Badanie skladu mieszanki

mineralno-emulsyjnej polega na wykonaniu:

- ekstrakcji pobranej probki mieszanki zgodnie z dasa podanymi w PN-S-04001 [12],

- analizy sitowej mieszanki mineralnej uzyskanej wniky ekstrakcji.
Otrzymane wyniki bada prébek nalgy porowng& z wymaganiami recepty laboratoryjne;j.
Maksymalne dopuszczalne odchyiki uzyskanych wynikbada od wielkaci ustalonych w
recepcie wynosg

- dla kruszywa powsej 2 mm + 6,0%,
- dla wypetniacza (frakcja patgj 0,075 mm) = 2,0%,
- dla asfaltu * 0,3%.

Czstotliwos¢ bada mieszanki mineralno-emulsyjnej nie powinna logniejsza ni 1 badanie na 300
Mg wyprodukowanej mieszanki, ale nie mnie} jgdna prébka na zmiamoboca.

6.3.3.Badanie wtaciwosci emuls;ji

Dla kazdej cysterny Wykonawca powinien okli¢ wiasciwosci podane w pkt 2.3 tablica 1 (Ip. 1, 2, 3,
6). Pozostate wkaiwosci mozna przyjmowa wg atestu producenta.

6.3.4.Badanie wtaciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg ziaytego wypetniacza Wykonawca powinien altré wiasciwosci podane w pkt 2.4
tablica 2 (Ip. 1, 2). Pozostate Wtiwosci mazna przyjmowad wg atestu producenta.

6.3.5.Badanie wtaciwosci kruszywa

Badania powinny obejmowavtasciwosci okreslone w:

- pkt 2.5.1 tablica 3 dla piasku tamanego,

- pkt 2.5.2 tablica 4 dla kruszywa drobnego granuluegm,

- pkt 2.5.3 tablica 6 dla grysu,

- pkt 2.5.4 tablica 7 dla niesortowanego kruszywagi@vanego.

6.3.6.Grubas¢ warstwy nawierzchni
Gruba¢ naleey mierzy¢ zaostrzonym gtem metalowym z doktaddoia + 2 mm.
6.3.7.Sprawdzenie wigiwosci mechanicznych mieszanki mineralno-emulsyjnej

Sprawdzenie wixiwosci mechanicznych mieszanki mineralno-emulsyjnejernyalwykona& metod,
Marshalla wg BN-70/8931-09 [18] zmodyfikowsaprzez IBDIM w Warszawie wg tematu TN-158
[20] lub metod Durieza zmodyfikowasmprzez LCPC w Papy [22].
Stabilnag¢ i odksztatcenie wg zmodyfikowanej metody Marshaltaacza siw temperaturze + 2@C
na prébkach zagzczonych 2 x 75 udenzaibijaka po 14 dniach przechowywania ich w waruhkac
pokojowych, w celu odparowania wody pochged z rozpadu emulsji. Probki zggczane s w
formach posiadagych po 24 otwory érednicy 2 mm, rozmieszczone rownomiernie na obwadzi
Badanie cech mechanicznych met@lrieza obejmuje oznaczenie:

- wytrzymalaci nasciskanie proste (B,

- stosunku wytrzymakei na sciskanie proste probek nienasyconych wadhasyconych waod

(IrC),

- zagszczenia.
Zmodyfikowana metoda Durieza opisana jest w ,Badawntrzymaldci na prosteéciskanie wg LCPC
dla mieszanek mineralno-emulsyjnych - Metoda gustvania” [22].
Wymagania dla warstwy wiacej i scieralnej ocenianej wg ww. metody podano w p. 2i2.3.4.
Czstotliwos¢ bada cech mechanicznych nie powinnaébmniejsza ni 1 badanie na 1000 Mg
wyprodukowanej mieszanki.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wigiwosci warstw nawierzchni
Z mieszanki mineralno-emulsyjnej

6.4.1.Czstotliwos¢ oraz zakres badad pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw podaje tablica 12.
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Tablica 12. Cgstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow wykonanej nawierzchni z mieszanki
mineralno-emulsyjnej

Minimalna czstotliwos¢

Lp. | Wyszczegdlnienie badd pomiaréw bada | pomiar6w

Szerok& nawierzchni 10 razy na 1 km

Réwnd¢ podiwzna W sposob cigly planografem albo ¢
20 m taf na kadym pasie ruchu

Rownd¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

Rzdne wysokéciowe co 100 m

Uksztaltowanie osi w planie

Grubd¢ nawierzchni w 3 punktach, lecz nie rzadziet |ni
raz na 2000 M

8 | Wiaciwosci mieszanki mineralng2 prébki na 1 km

Njo (o]~ w

emulsyjnej
9 | Obramowanie nawierzchni ocena wizualna
10 | Wyghd zewrgtrzny ocena wizualna

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@ania osi w planie natg wykona w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2.Szerokd¢ nawierzchni
Szerokd¢ nawierzchni nie mee r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

6.4.3.ROWNG¢ powierzchni

Nieréwnaici podtwzne nawierzchni naly mierzy¢ planografem, zgodnie z nognBN-68/8931-04
[17].
Nieréwnaici poprzeczne nawierzchni najemierzy¢ fata 4-metrovy.
Nieréwnaci nawierzchni nie magprzekraczé
- dla drdg o ruchu leklkwednim isrednim

6 mm dla warstwycieralnej,

9 mm dla warstwy wizacej,
- dla drdg o ruchu b. lekkim i lekkim

9 mm dla warstwycieralnej,
12 mm dla warstwy wizacej.

6.4.4.Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukamhinny by zgodne z dokumentacprojektows
z tolerancy = 0,5%.

6.4.5.Rzedne wysokéciowe nawierzchni

Réznice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi nawierzchni i rgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza+ lcm.

6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie
Os$ nawierzchni w planie nie ne by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ccegj niz £ 5
cm.

6.4.7.Grubc¢ nawierzchni
Gruba¢ nawierzchni nie mee r&ni¢ sie od grubdci projektowanej o wicej niz £ 10%.

6.4.8.Wiasciwosci mieszanki mineralno-emulsyjnej
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Wiasciwosci mieszanki mineralno-emulsyjnej okle si na probkach wyetych z nawierzchni.
Zakres badaobejmuje oznaczenie:

- skfadu mieszanki mineralno-emulsyjnej wg pkt 6.3.2,

- zawartdci wolnych przestrzeni wg PN-S-04001 [12],

- stopnia zagszczenia wg PN-S-04001 [12].

6.4.9.0bramowanie nawierzchni

Warstwa jezdna powinna éybramowana kraggnikami drogowymi, opornikami lub odpowiednimi
opaskami betonowymi na odcinkach pozamiejskicB|i jszerok@¢ jej ma by taka sama jak
podbudowy.

W przypadku wykonywania jezdni bez obramowania,rakm¢é poszczegollnych warstw i)
lezacych powinna b§ wieksza z kadej strony o co najmniej 1,5 grudmd warstwy leacej wyzej.

Boczne powierzchnie poszczegoblnych warstw powinyg zag:szczone z rownoczesnym nadaniem
skosu okoto 45i powleczone emulsjasfaltova.

Przy wszelkich urgdzeniach instalacyjnych jak wiazy, kratidiekowe, warstwacieralna powinna
wystawa& ponad poziom tych ugdzen 0,5 cm.

6.4.10.Wyglad zewretrzny
Nawierzchnia powinna ldy bez sgkan, deformacji i wykrusz& Spoiny podiane powinny by
wykonane w osi jezdni lub do niej réwnoleglg;zone w jednym poziomie i catkowicie zmane.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z mieszanknenalno-emulsyjne;j.

8. ODBIOR ROBOT

Og0dlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, SST i wymaganiami ltyniera, jeel
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toletiamegltug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndéci
Og0dlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hwarstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjsbejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- o0znakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejat@idowania,

- posmarowanie lepiszczem kreazi urzdzen obcych i krawgznikdw,

- roztozenie mieszanki mineralno-emulsyjnej,

- zagszczenie warstwy,

- obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz
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10.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04300 Cement. Metody bad@®znaczenie cech fizycznych
2. PN-B-04714-15 Kruszywa mineralne. Badania. d&zenie skladu
Ziarnowego
3. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. &zenie zawartgi
zanieczyszczeobcych
4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. @zenie ksztaltu
ziaren
5. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania.  d@zmnie
nasikliwosci
6. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania.  d@zenie
mrozoodpornéci metod, bezpdredni
7. PN-B-06714-20 Kruszywa mineralne. Badania.  d@zmnie
mrozoodpornéci metod, krystalizacji
8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. &zenie zawartgi
zanieczyszczeorganicznych
9. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania.  d@zmnie
scieralndci w bebnie Los Angeles
10. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famando
nawierzchni drogowych
11. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
12. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody lades mineralno-
bitumicznych
13. PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wpypelniacz do mas
bitumicznych
14. BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Keawniki uliczne, mostowe i
drogowe
15. BN-80/6775-03/04Prefabrykaty budowlane z betonu. Kkgaviki i
obrzea
16. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie amska
piaskowego
17. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&ghmawierzchni
planografem i tat
18. BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe.zn@rzenie

stabilngci i odksztatcenia mas mineralno-asfaltowych

10.2. Inne dokumenty

19.
20.

21.

22.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &afied. EmA-94. IBDIM - 1994,

IBDIM Sprawozdanie z realizacji tematu TN-158 eBapt. Prace badawczo-dwiadczalne w zakresie
stosowania emulsji wolnorozpadowej do wytwarzarggosowania mieszanki mineralno-emulsyjnej do
nawierzchni drogowych.

Bulletin de Liaison LCPC no 136 mars-avril 1985t ,Enrobes denses a froid traites a I'emulsien d
bitume repandus en couches continues, Enrobesslensarobes ouverts”. J.F.Lafon.

Biuletyn Wspotpracy LCPC nr 136 rmex-kwieciéh 1985, artykut ,Mieszanki

typu betonowego na zimno na bazielgimwozktadane w warstwach agitych.

Mieszanki typu betonowego oraz otwarteF.lJafon.

Laboratoire Central des Ponts et Chaussees a Easai de compression simple type LCPC Grave
emulsion. Mode operatoire mai 1973.

Centralne Laboratorium Droég i Mostow varf2u. Badanie wytrzymakezi na proste

sciskanie wg LCPC dla mieszanek mineralno-emulsyjmiletoda

postipowania, maj 1973.
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