SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacjchirécznej § wymagania dotycce
wykonania oraz odbioru oczyszczenia i skropieniestivakonstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowgako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét paas
Budowa parkingu wraz z droga dojazdows przy zbiegu ulic Powstacow WIkp,
Gostynskiej i Kol ataja w Sremie

1.3. Zakres robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqarowadzenia robo6t przy oczyszczaniu

I skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchnbegmup:

oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnyahrbdznych,
oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnydbitai@icznych,
skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych espusfaltova,
skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumicznychusjp asfaltov.
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1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejsze] specyfikagji zgodne z obowkzujacymi

odpowiednimi normami i SST D.00.00.00 "Wymaganiélog".

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za zgodito

z Dokumentagj Projektowa, SST i poleceniami kyniera.

Ogodlne wymagania dotygee jakaci robot, podano w SST D.00.00.00 "Wymagania oddlne

2. Materiaty

2.1. Rodzaj materiatu
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienediug zasad niniejszej Specyfikagji s



szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa nieffilkalyana klasy K1 — do

skropienia warstw bitumicznych. Nale stosowa emulsg K1-60. Liczba 60 oznacza
przecetna zawartd¢ asfaltu w emulsiji.

E

skropienia warstw niebitumicznych.
kationowych niemodyfikowanycpowinny spetnia

Wiasciwosci  drogowych  emuls;ji
wymagania podane w paskej tablicy.

sredniorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa nierfikolyana klasy K2 — do

Oznaczenia Klasa emulsji
Badanie whaciwosci roszf)};?jlf)?/;/ej roSzrsgg(i)?/\-/ej M\/Séog gsgitdf
K1-60 K2 IBDIiM

Zawarta¢ lepiszcza, % 58-62 50-70 punkt 5.2

Lepkas¢ BTA O 4 mm, s - <15 Punkt 5.5

Lepkas¢ wg Englera, @ 3-15 >3 punkt 5.4
Jednorodng, % 0,63 mm <0,10 <0,10 punkt 5.6
Jednorodng, % 0,16 mm <0,25 <0,25 punkt 5.6
Sedymentacja, % <=5.0 <=5,0 punkt 5.8
Przyczepnét do kruszywa, % >=85 >=85 punkt 5.9
Indeks rozpadu, g/100g <90 80-130 punkt 5.1
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Metody bada podane w punktach jw. opisang w Informacjach, Instrukcjach - Zeszycie
Nr 60 Serii: "Informacje i Instrukcje" wydanym pezéBDiM-Warszawa 1999 pt. "Warunki
techniczne - Drogowe kationowe emulsje asfaltowé\E9".

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Skropienie warstw niebitumicznych — wéts 0,8 kg/nf.
Skropienie warstw bitumicznych — w éd 0,5 kg/nf.

Tablica: Zalecane ikzi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowdy uptynniacza

z asfaltu uptynnionego

Podiaze do wykonania warstwy llos¢ asfaltu po odparowaniu wody
Lp. Z mieszanki betonu asfaltowego z emulsji lub uptynniacza z asfalfu
uplynnionego, kg/m
Podlae pod warstw asfaltova
1 | Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa od 0,7 do 1,0
2 | Podbudowa z kruszywa stabilizowang¢go 0d 0,5do 0,7
mechanicznie
3 | Podbudowa z chudego betonu Ilub gruntu 0d 0,3do 0,5
stabilizowanego cementem
4 | Nawierzchnia asfaltowa o0 chropowdtej 0d 0,2do 0,5
powierzchni




Tablica: Zalecane ikzi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowdy uptynniacza
z asfaltu uptynnionego na pekeniach midzywarstwowych

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. Polaczenie nowych warstw | emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego  kg/m

1 | Podbudowa asfaltowa

2 | Asfaltowa warstwa 0d 0,3do 0,5
wyréwnawcza lulp
wzmacniagca

3 | Asfaltowa warstwa wizaca od 0,1 do 0,3

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggoowodowa utraty cech lepiszcza i olmgnia jego
jakaosci.

Lepiszcze naley przechowywé& w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dpstn wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza Si
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanyatpmowych lubzelbetowych przy
spetnieniu tych samych warunkow, jakie podano Biarnikéw stalowych.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowd zbiornika walcowego lacego, ze wzgdu na tworzenie sina duej
powierzchni cieczy ,keucha” asfaltowego zatykgjego paéniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej naleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” Bkt.

3.2. Sprzt do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azg sic

mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

— szczotek mechanicznych - zaleca skycie urzadzen dwuszczotkowych - pierwsza ze
szczotek powinna gy wykonana z twardych elementow czysgozeh i stey¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqaeylegagcych do czyszczonej warstwy; druga
szczotka powinna posiatlanickkie elementy czyszaze i shiy¢ do zamiatania; zalecagsi
uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylaice,

— sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek ¢cznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiarlg lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwale¢ na sprawdzanie
i regulowanie nagpujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,



obrotow pompy dozygej lepiszcze,

predkosci poruszania siskrapiarki,

wysokasci i dlugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendigzolowany termicznie tak, aby byto mave
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneiwiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewiozktadanie lepiszcza z toleramej 10% od iléci zatazone;.

4. Transport

Emulsg na budow nalery przewozé¢ w samochodach cysternach. Cysterny winnyg by
podzielone przegrodami na komory o pojesmamie wickszej ni 1 nt, a kada przegroda
powinna mié wykroje umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysternazywana do transportu
emulsji nie mae by uzywana do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza si stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowyktgre na skrzyni
tadunkowej powinny b§ ustawione, réwnomiernie na catej powierzchni i ezgbeczone
przed maliwoscia przesuwania gipodczas transportu.

5. Wykonanie roboét
5.1. Ogolne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D.00@0Wymagania ogolne”.

5.2. Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysiniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy wyciu szczotek mechanicznych a w razie potrzeby waaty cénieniem. W miejscach
trudno dostpnych nalgy uzywac szczotek g¢cznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezfrednio przed skropieniem warstwa powinna¢ byczyszczona
z kurzu przy ayciu sprgzonego powietrza.

5.2.2. Skropienie powierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylaywana woda, to skropienie lepiszczemzamasipic
dopiero po wyschiciu warstwy, za wytkiem zastosowania emulsji, przy ktérych
nawierzchnia mee by wilgotna.

Skropienie warstwy mi@ rozpoczc Sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna &y skrapiana lepiszczem przy zyeciu skrapiarek,
a w miejscach trudno daginych gcznie (za pomacweza z dysz rozpryskovs).

Skropiona warstwa powinna @yozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czasheuhzy
dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z emulsji. W zatexci

od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \dhylwca powinien zabezpiedézy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopusaczaylko niezledny ruch
budowlany.

Powierzchnia powinna By skropiona emulgj asfaltova z wyprzedzeniem w czasie na

odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wyf0ei najmniej:

- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 Kggmulsji,
- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 Kggmulsji.



6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne”

6.2. Kontrole i badania przed przysapieniem do robot
Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien przeprowagzibbne skropienie w celu

okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieSlenia wymaganej il&ci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do plenia.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot
6.3.1. Badanie lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta z tygn\Wykonawca powinien

kontrolowa dla kadej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy pasj.

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
wiasciwosci wedtug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa  lepkasé EmA-99

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarows jest 1 nd powierzchni oczyszczonej i skropionej na podstawie
Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie.

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00MI@magania ogoélne”.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.00W@magania ogolne”.

9. Podstawa ptatnéci
Ogolne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Ptatng¢ za nf wykonanego oczyszczenia i skropienia mgleprzyjmowa zgodnie
z obmiarem, ocenjakaosci wykonanych robot i jakiwi uzytych materialtdw na podstawie
wynikow pomiaréw i bada

Zgodnie z DokumentagjProjektova nalezy wykon&:

E oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnyehmidgznych,
oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnydbitaimicznych,
skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych espusfaltova,
skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumicznychutsp asfaltova.
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Cena wykonania robot obejmuje:

- mechaniczne ie¢czne oczyszczanie kdej nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej
nawierzchni z ewentualnym polewaniem waab uzyciem spgzonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze

- dostarczenie lepiszcza i hapetnienie nim skrapjarek

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiarow i badalaboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji
technicznej,

5



- 0znakowanie robot.
10. Przepisy zwazane

1. PN-EN-1426:2001Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetragtii.

2. PN-EN-12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Asfalty drogowe.

3.Zeszyt Nr 60 Serii; "Informacje i Instrukcje" IBDMMWarszawa 1999 "Warunki
techniczne: Drogowe kationowe emulsje asfaltowe E98A



